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VARNING TILL DIG, ANVANDARE

Genom att kpa denna maskin har du gjort ett klokt val. Den ar resultatet av ménga ars tdnkande, forskning
och utveckling. Du kommer, liksom tusentals andra anvéndare, att inse att du har det bista som teknik,
kunskap och filttester kunnat skapa. Du har kopt en pélitlig maskin, men endast om du anvénder den
korrekt kan du forvinta dig god prestanda och lédng livsldngd.

Denna handbok innehaller all nddvindig information som du behdver for att uppnd bdsta mdjliga
effektivitet med din maskin. Denna prestanda beror 1 stor utstrickning pa hur vil du ldser och forstar
denna handbok och tillimpar denna kunskap. Detta &r en enkel maskin, men brister som ar uppenbara kan
ofta forbises, vilket visar sig genom dalig funktion, som ofta uppstér pa grund av att naturligt slitage pa
delar har forsummats eller att maskinen inte &r korrekt justerad. Anta darfor inte att du vet hur maskinen
ska anvindas och underhallas innan du har l4st denna handbok, som alltid bor finnas néra till hands.

Viéra serviceombud eller forsédljnings- och servicecenter med sin utbildade personal kan erbjuda alla
originaldelar till slattermaskiner med tva skdrbalkar for service. Dessa delar tillverkas och kontrolleras
noggrant i samma fabrik dér sjédlva slattermaskinen produceras, for att sékerstilla hog kvalitet och korrekt
montering vid varje utbyte.

BAKMONTERAD TRAKTORDRIVEN SLATTERMASKIN MED TVA SKARBALKAR
TILLVERKAS AV:
FPM AGROMEHANIKA DOO BOLJEVAC

Den bakmonterade traktorsldttermaskinen uppfyller kriterierna enligt lagen om standardisering och
forordningen om maskinsékerhet ("Republiken Serbiens officiella tidning”, nr. 21/2020, giltig fran
06.03.2020), sarskilt vad giller stabilitet och skydd av delar och komponenter som genom sin funktion
och form kan utgdra en risk for operatorens sékerhet.

UTVECKLING: FPM Agromehanika DOO strivar stindigt efter att forbittra sina
produkter och forbehaller sig dirfor ritten att géora fdndringar eller
forbittringar nir det anses nodvindigt, utan nigon skyldighet att indra
eller komplettera tidigare tillverkad eller siald utrustning.

Uppgifterna i denna handbok é&r korrekta vid tidpunkten for utgivningen.

Alla réttigheter till tryck och bilder forbehélls:
FPM AGROMEHANIKA DOO BOLJEVAC

EN INTEGRERAD DEL AV BRUKS- OCH UNDERHALLSANVISNINGEN AR AVEN
INTYGET oM ARBETSSKYDDSATGARDER SAMT FORSAKRAN oM
OVERENSSTAMMELSE 98/37/EC MED DE SAKERHETSKRAV SOM FASTSTALLTS AV
EUROPADIREKTIVET.

<& FPM

Utgivare: FPM AGROMEHANIKA DOO Boljevac
Tryck: UTVECKLINGSAVDELNINGEN
Ar: 04.2026.
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SAKERHETSVARNINGAR FOR ANVANDAREN

FPM Boljevac

Det dr mycket viktigt att kraftoverforingsaxeln som du ansluter till din slattermaskin med tva skarbalkar
har foreskrivna dimensioner. Dérfor dr det nodvéndigt att du skaffar en kraftoverforingsaxel med

foljande egenskaper:

- splinesprofil 35 JUS M. L1.601 1 bada dndarna av kraftoverforingsaxeln
- kontinuerligt vridmoment Mr = 130 Nm.

- kraftoverforingsaxel fran tillverkaren "SPT — Star power transmission", som kan erhallas
med beteckningen:
- 2K.L2.B21.B21.082

eller:

- kraftoverforingsaxel fran fabriken "Waltersheid", som kan erhéllas med beteckningen:
- W200ESD15- 790.20.10.00 20.10.00

VIKTIGT: Om du inte foljer ovanstiende varning tar fabriken inget ansvar for
skador eller brott pa traktorn, kraftoverforingsaxeln eller slittermaskinen.
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LAS NOGGRANT!

I denna handbok och pd maskinen hittar du varningsdekaler med "OBS", "AKTA" och "FARA".
Varningarna syftar till att uppmérksamma dig pa personlig forsiktighet och forsiktighet for dem som
arbetar tillsammans med dig, eftersom dven de bor ldsa detta.

PERSONLIG SAKERHET
OBS: Detta ord "OBS" anvénds dér forsiktighet kravs for att skydda operatdren och andra
personer fran olyckor.
AKTA: Detta ord "AKTA" anger mgjligheten till allvarlig skada péa operatéren och personalen
som kan uppstd plotsligt. Det ar ett ofta anvint varningsord till operatéren och andra

personer for att forhindra 6verraskningar vid anvéndning av slattermaskinen.

FARA: Detta ord "FARA" anger vad som inte far goras, eftersom det medfor risk.

BAKOM YTTERLIGARE VARNINGAR SOM "ANMARKNING" OCH "VIKTIGT" FINNS
SARSKILDA INSTRUKTIONER SOM ROR SAKERHETEN FOR TRAKTORSLATTERMASKINEN
MED TVA RORLIGA SKARBALKAR.

SAKERHET FOR TRAKTORSLATTERMASKIN MED TVA RORLIGA SKARBALKAR

ANMARKNING: DETTA VARNINGSMEDDELANDE UPPMARKSAMMAR
OPERATOREN PA RISKEN FOR SKADOR PA SLATTERMASKINEN
OM ANVISNINGAR INTE FOLJS.

VIKTIGT: LASAREN INFORMERAS OM NAGOT SOM BOR KANNAS TILL FOR
ATT FORHINDRA MINDRE FEL PA SLATTERMASKINEN OM
DETTA FORBISES.

VARNING!

OM DU INTE FOLJER OVANSTAENDE VARNINGAR "OBS", "AKTA" OCH "FARA" KAN
DET LEDA TILL ALLVARLIGA PERSONSKADOR!!!.
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BEGRANSAD GARANTI FPM Boljevac

Fabriken lamnar garanti i enlighet med lagen om standardisering och férordningen om maskinsékerhet
("Republiken Serbiens officiella tidning”, nr. 21/2020, giltig frdn 06.03.2020), for varje originaldel av en
ny slattermaskin som levereras till anviandaren via FPM Agromehanika DOO Boljevacs forsdljningsnit,
och garanterar att varje sddan del vid leveranstillfillet &r ny, fri frin material- och tillverkningsfel, samt
att den bakmonterade traktorslattermaskinen med tvd skdrbalkar har en garantitid pa ett ar fran
leveransdatum till slutkund, under fOrutsdttning att maskinen anvdnds och servas i enlighet med
rekommendationerna i denna BRUKS- OCH UNDERHALLSANVISNING.

UNDANTAG:

1.- delarna tillverkade av trd omfattas inte av garantin.

2.- delarna som inte tillverkas av FPM Agromehanika DOO Boljevac (déck, plast, remmar,
kraftoverforingsaxel, kraftuttagsaxelskydd) omfattas inte av denna garanti utan av
tillverkarens Garanti

3.- delarna som normalt slits vid anvindning, sdsom: kilremmar, skiarknivar, strangspridare,
hallare for skirknivar, glidskenor under skiraggregatet.

4.- denna garanti upphor att gélla vid felaktig anvindning, oldmplig eller vardslds hantering eller
skador vid olycka. Garantin upphdr dven att gélla vid anvindning av icke-originaldelar, och
fabriken ansvarar inte for skador som uppstar under transport.

FABRIKEN ANSVARAR INTE FOR INKOMSTBORTFALL PA GRUND AV FEL PA
SLATTERMASKINEN ELLER SKADOR PA TREDJE PART, EJ] HELLER FOR EXTRA
KOSTNADER FOR ARBETE VID DEMONTERING OCH BYTE AV DELAR.

Koparen ir ansvarig for och star for kostnaderna for foljande:

1.- normalt underhall, sdsom smorjning, pafyllning av olja, mindre justeringar och liknande.

2.- transport av slittermaskinen till platsen dir garantiservice utfors och tillbaka.

3.- restid for auktoriserad service till 4garen av den bakmonterade sléttermaskinen med tva
skdrbalkar och tillbaka, eller leverans och retur av slattermaskinen fran verkstaden efter
reparation.

Denna garanti géller inte for en bakmonterad traktorslattermaskin med tva skdrbalkar som har &ndrats
eller modifierats utan véart uttryckliga tillstdnd, eller som har reparerats av nigon annan utanfor
auktoriserad service.

Garantin ar kopplad till strikt efterlevnad av foljande varningar:

- alla instruktioner 1 denna handbok maéste f6ljas och alla skyddsanordningar regelbundet kontrolleras och
vid behov bytas ut.

Ingen garanti 1dmnas for produkter som inte dr nya.

Personer som endast arbetar i var fabrik &r inte officiella representanter for fabriken och har inte rétt att
ata sig nagra forpliktelser i dess namn.

Ingen garanti omfattar produktutrustning utéver den angivna, och fabriken ansvarar darfor inte for
skador som uppstar vid sddan anvandning.
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A SAKERHET A

De flesta olyckor intrdffar under arbete, underhall och transport och dr resultatet av att grundliggande
sikerhetskrav inte foljs. Av denna anledning dr du den viktigaste personen for drift och underhall av din
slattermaskin, oavsett om du arbetar ensam, med familjemedlemmar eller med andra personer — lds och
folj alltid de grundldggande arbetsrutinerna for slattermaskinen som dven andra bor kinna till. Dessutom
finns varningsdekaler pad maskinen som ska uppmérksamma dig pa att sékerhetsreglerna méaste foljas.

A  1nnan arbetet paborjas maste operatoren vara helt fortrogen med funktionen hos alla delar av
slattermaskinen, under arbetet kan det vara for sent.

A _vid pa- eller avkoppling av slattermaskinen till traktorn ska stodfoten alltid placeras i
lampligt (sdkerhets-) lage.

A Vo sirskilt forsiktig ndr du kopplar pa eller av slattermaskinen frén traktorn.

A _ Kontrollera belastningen pa traktorns framhjul fore anviandning. Fést vikter pa avsett
monteringsstélle.

A . Var uppmairksam pa tilldten axelbelastning och totalvikt.

A _ Ay sikerhetsskil vid korning, anvénd en traktor med hytt. Hall alla fonster stdngda under
arbetet.

A Innan du startar slattermaskinen, dven for mycket korta strickor, ska den alltid foras till och
sékras 1 transportldge. Var uppmaérksam pa tillatna métt vid transport.

A - 1nnan du kor pa allménna végar, sékra alltid slattermaskinen for siker transport och folj
trafikreglerna.

A\ _Nir siirskilda forhallanden kriver det, anvénd ljussignaler fOr att varna for fara om detta inte
ar forbjudet enligt trafikreglerna.

A Transportera aldrig andra personer pa slattermaskinen eller traktorn under arbete eller
transport.

A . Transportera aldrig slattermaskinen utan att den &r fastsatt och sikrad for sdker kdrning.
A Kor aldrig med slattermaskinen inkopplad.
A . Koppla aldrig in traktorns kraftuttag nér slattermaskinen &r i transportlédge.

A\ _ Kontrollera alltid fore anvindning att alla delar (muttrar, skruvar m.m.) &r ordentligt
atdragna.
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A _ 1nnan du bdrjar justera, smorja eller rengora slattermaskinen, stdng av traktorn och koppla ur
kraftéverforingsaxeln.

A\ _ Vinta tills alla roterande delar har stannat innan du nirmar dig slattermaskinen.
A _nan dig alltid borta fran alla delar av slattermaskinen under arbete.

A Bir aldrig 16st sittande kldder som kan fastna i roterande delar. Kléderna ska sitta tétt mot
kroppen.

A Operatdren maste vara helt siker pd att inga personer eller djur befinner sig inom
arbetsomrédet innan slittermaskinen startas.

A . Avlédgsna frimmande foremal fran faltet innan arbetet paborjas.

A _ VIKTIGT: Arbeta inte lings vigar, gingvigar, offentliga platser (parker, skolor
m.m.) eller pa stenig mark, for att undvika risken for olyckor pa grund
av att foremal kastas ut och kan skada personer eller objekt.

A . Arbeta aldrig vid backning.

A . Efter avslutad arbetssdsong ska en auktoriserad servicetekniker kontrollera din
slattermaskin, aterstilla den i korrekt skick, sarskilt skdarknivarna, och dra &t alla delar
(skruvar, muttrar m.m.) med foreskrivet dtdragningsmoment.

VARNING: DETTA TRIANGELFORMIGA SYMBOL ANVANDS OVERALLT DAR
DET AR NODVANDIGT ATT VARA UPPMARKSAM PA DIN

SAKERHET, ANDRAS SAKERHET SAMT FOR ATT SKYDDA DIN

A SLATTERMASKIN FRAN RISKER. LAS NOGGRANT VARNINGARNA

DAR DESSA SYMBOLER FOREKOMMER..
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A SAKERHET A

ANSLUTNING AV SLATTERMASKIN TILL TRAKTOR

A Fsre varje pa- och avkoppling av slattermaskinen till traktorn, blockera hydraulreglagen sa att
oavsiktlig hojning eller sdnkning forhindras.

- Vid anslutning, var uppmaérksam pa traktorns kategori och slattermaskinens kopplingsarmar — de
mdste anpassas eller overensstimma.

- Vid anslutning av kopplingsarmarna finns risk for skador.
A _vid anvindning av externa hydraulreglage, std inte mellan traktorn och slittermaskinen.

- I transportldge ska du alltid vara uppmérksam och blockera sidoforflyttning av
kopplingsarmarna.

- Vid korning pa allmidnna vigar med slattermaskinen i transportlige maste traktorns
hydraulreglage vara blockerade mot oavsiktlig sinkning.

- Anvind inte slattermaskinen pa ojamn terrdng eller 1 sluttningar, och transportera inte
slattermaskinen med en traktor med smal hjulbas.

A SAKERHET A

ANVANDNING AV KRAFTOVERFORINGSAXEL

A . Endast de kraftoverforingsaxlar som levereras med sldttermaskinen eller som foreskrivs av
tillverkaren far anvéndas.

- Skydden pa kraftoverforingsaxeln méste vara monterade och i foreskrivet skick.
- Var uppmarksam pé korrekt Gverlappning av réren i transport- och arbetslége.

- Montering och demontering av kraftoverforingsaxeln far endast utféras nir traktorns
kraftuttag &r avstangt, motorn avstingd och tdndningsnycklarna utdragna.

A _se alltid till att kraftoverforingsaxeln ér korrekt monterad.
- Sékra skydden pé kraftoverforingsaxeln med kedjor mot rotation.

- Innan du kopplar in traktorns kraftuttag, kontrollera att varvtal och rotationsriktning &r
anpassade till tillatna varden for sléttermaskinen.

A Koppla inte in kraftuttaget nér traktorns motor ar avstingd.
- Om kraftoverforingsaxeln skadas, atgérda felet omedelbart innan du anvédnder den igen.
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FPM Boljevac

VARNINGSETIKETTER

Foljande varningsetiketter har placerats pd din slattermaskin for din sidkerhet samt for sdkerheten hos
personer som arbetar med dig. Med denna handbok i handen, ga runt maskinen och kontrollera dessa
varningsetiketter och instruktionerna i handboken. Etiketterna méste vara lisbara — om de inte &r det, byt

ut dem.

DO KRAJA
RAVNE ZONE
]

DONJA IVICA
KA TEMENU
CE DO KRAJA
REBARA '




Etiketternas placering
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VARNINGSETIKETTER FPM Boljevac

Beskrivning

Varvtal pa traktorns kraftuttag +
varning for remmar

Identifikationsskylt

{@ |[|<->m Utseende pa etikett nr 3.

s || (AlD)ALS)AX)Ab

Lis bruksanvisningen noggrant

ww  ew innan arbete med maskinen.

3.1 [ &| J { &‘ [ca } Vid varje justering, smorjning eller
V=i rengoring av redskapet, sting av

traktorn och vinta tills alla rorliga

delar har stannat.

pa redskapet.
Andra personer maste std pa sikert
avstand fran maskinen.

» (A4 A
33 [ & ‘D“WI Risk for skador inom arbetsomradet

\ Transportera aldrig andra personer

for redskapet.
Du maste befinna dig pa séikert
avstand fran maskinen

e Etikett LOGO FPM +
4, =A== N B S N e~ = Y =T maskinbeteckning
5. @ é CE-mirke

6. ®SHajoomme | ®®Bestof

= . Etikett “Bist fran Serbien”
O M usCpéuje | ** Serbia




Roterande delar!
Hall fotter och hinder borta fran
roterande delar.

7- A=)

VARNINGSETIKETTER
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FPM Boljevac

Identifiering av traktorslattermaskinen sker via typskylten (etikett nr 2) som innehaller féljande uppgifter:
— I filtet med bokstaven » Z « anges numret pa intyget om arbetarskydd.
— I filtet » MASA/WEIGHT « anges produktens vikt.
— I filtet » GODINA/YEAR « anges tillverkningsaret (de tva sista siffrorna).
— I filtet » SERIJA/TYPE « anges serien och den kommersiella produktbeteckningen.
— I filtet » Ne « anges numret pa den bakmonterade slattermaskinen med tva skirbalkar, som
bestar av nio siffror och har foljande betydelse:
- forsta siffran — tillverkningsar
- andra och tredje — tillverkarkod
- de aterstiende sex siffrorna — produktens lopnummer frin produktionsstart.

Etikett Beskrivning
» — ANz eV SJALVHAFTANDE ETIKETT LOGO
: </ M AN SN Y = FPM LK 170/2 (FPM 627 119)
il =TEErN W TR S SJALVHAFTANDE ETIKETT LOGO
- LML= SN U8 (S0 FPM LK 170/2H (FPM 627 144)
43 =7 SN ] /=) SJALVHAFTANDE ETIKETT LOGO
: S L=t /L FPM LK 190/2 (FPM 627 120)
il — =S [ L TSy S SJALVHAFTANDE ETIKETT LOGO
- Y L=~V N 7 (=l FPM LK 190/2H (FPM 627 145)
45 — =N 1 ey A= SJALVHAFTANDE ETIKETT LOGO
: </ M == NG 4 f FPM LK 190/2H (FPM 627 390)
46 — 7 n7 === 1 | SJALVHAFTANDE ETIKETT LOGO
- | f =N (SIS (S FPM LK 225/2H (FPM 627 251)

AKTA: DETTA TRIANGELFORMIGA SYMBOL ANVANDS OVERALLT DAR DIN

SAKERHET, ANDRAS

SAKERHET

OCH SKYDDET AV DIN

SLATTERMASKIN AR NODVANDIGT. DARFOR, LAS NOGGRANT
VARNINGARNA DAR DESSA SYMBOLER FOREKOMMER.
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INFORMATION FOR KORREKT LASNING AV HANDBOKEN FPM Boljevac

I denna handbok bestdms "vinster" och
"hoger" sett 1 fardriktningen.

Metrisk génga anvénds vid montering.
Dra at alla skruvar vid montering.

P& varje bild anvénds bokstidver som
visar var installationen ska utforas.

Lis texten noggrant for att sikerstélla
korrekt montering av slattermaskinen.

A

OBS: DENNA SYMBOL ANVANDS FOR ATT UPPMARKSAMMA DIN

PERSONLIGA
SAKERHET. VAR FORSIKTIG!
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INLEDNING FPM Boljevac

Den bakmonterade traktorslattermaskinen med tvd rorliga skérbalkar tillhér gruppen hogproduktiva
slattermaskiner. Den kopplas till traktorer i kategori I och II (enligt ISO 730/1 och II) som é&r utrustade
med ett trepunktsféste och ett kraftuttag med sex splines, diameter 34,9 mm och ett varvtal pd 540 min".
Den ér avsedd for slatter av fodervixter, medicinalvéxter, spannmal samt for anvindning inom kommunal
verksamhet. Sérskilda egenskaper hos denna sldttermaskin &r: enkel konstruktion, hog arbetskapacitet,
enkel och snabb anslutning, snabb omstdllning frén transport- till arbetsldge, sdkerhetssystem for
frdnkoppling vid kontakt med dolda hinder, minimalt underhall m.m.

BESKRIVNING AV SLATTERMASKINEN FPM Boljevac

Traktorslattermaskinen med tva rorliga skirbalkar (bild 1) bestér av:
1. Bérande konstruktion med transmission och
2. Skéraggregat

Den bérande konstruktionen bestar av kraftoverforingsaxel och héllare for skidraggregatet.

Den bérande konstruktionens uppgift ar att mojliggora anslutning till traktorn och béra skdraggregatets
hallare med skiraggregatet.

Systemet for overforing av rorelse fran traktorns kraftuttag till de rorliga balkarna bestar av:
kraftoverforingsaxel, remtransmission med kilremmar, axel med excenterplattor och ett system av
hidvarmar. Kraftoverforingsaxeln ar i ena dnden kopplad till drivaxeln fér remtransmissionen, och den
andra dnden kopplas till traktorns kraftuttag.

Remtransmissionen bestar av en drivande och en driven remskiva som dr sammankopplade med tva



kilremmar. Axeln med excenterplattor &r 1 ena dnden kopplad till den drivna remskivan och i den andra
dnden via ett system av hidvarmar till de rorliga skdrbalkarna.
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ANSLUTNING AV SLATTERMASKIN TILL TRAKTOR FPM Boljevac

Efter montering av vissa delaggregat 1 serviceverkstaden levereras slattermaskinen med tvéa rorliga
skdrbalkar 1 transportldge, sdsom visas 1 bild 2.

§0=70cm

Bild 2.

Anslutning av sléttermaskinen till traktorn sker pa foljande sétt:
Flytta traktorn bakét, sdnk de nedre traktorlénkarna (pos. 1, bild 3) med hydrauliken till h6jden av axeln
pa anslutningsbultarna pa biarande ram och utfér anslutningen.

Sdkra forbindelsen med lassprintar (pos. 2, bild 3), anslut den Gvre traktorldnken (pos. 3, bild 3) till den
barande ramen med en bult (pos. 4, bild 3) och sdkra med befintlig lassprint.

Efter att dessa moment &r utforda, lyft slattermaskinen frdn marken med hydrauliken sé att hojden frén
marken till skyddsplaten pa remskivan dr 60—70 cm och fortsitt med anslutning av kedjan (pos. 5, bild 3).
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ANSLUTNING AV SLATTERMASKIN TILL TRAKTOR FPM Boljevac

Fast kedjehallaren (bild 3, position 6) med en bult som forbinder den dvre traktorldnken med féastet pa
traktorn.
Placera kedjehallaren med kedjan (pos. 5, bild 3) pé bulten (pos. 7, bild 3) som finns pé ramen och sikra

med lassprint (pos. 2, bild 3). Fast kedjan pa kedjehéllaren och bestdm kedjans ldngd sa att sldttermaskinen
intar ratt lage efter att hydrauliken har avlastats.




Bild 3.
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JUSTERING AV SLATTERMASKIN FOR ARBETE FPM Boljevac

For att sdkerstilla korrekt funktion av sldttermaskinen méste nédvéndiga justeringar utforas innan arbetet
paborjas. Justeringarna ska utforas pé en plan yta.

- Frigor héllaren for transportldge (bild 2, pos. 1) och fést den i fastet pa slattermaskinens ram (bild
4, pos. 1).

- Lyft slattermaskinen ndgot med hydrauliken sé att avlastningskedjan lossnar och koppla bort den
(bild 3, pos. 5).

- Sénk hela slittermaskinen med hydrauliken tills sldden ligger stadigt mot marken, och koppla
dérefter in avlastningskedjan igen (bild 3, position 5). Justera kedjans ldngd sa att den ar spand.

- Lyft slattermaskinen med hydrauliken sa att sldden befinner sig 8-10 cm 6ver marken. Placera ett
plant foremal med ungeférlig hojd 10 cm under sldden. Sénk slattermaskinen med hydrauliken sa
att sliden vilar pa det placerade foremalet.

- Med hjélp av kedjan (bild 4, position 3) och spdnnaren (bild 4, position 2) justera slattermaskinen
sa att skirbalkens spets (bild 5, position 5) vidrér marken.

2 )&
——
. @ _ —_———
/% 8- 10cm
A
Bild 4.

Kontroll av justeringen utfors genom att med hydrauliken lyfta slattermaskinen till 6vre ldget och ta bort
foremélet som placerats under sldden, dérefter sdnks slattermaskinen till nedersta 1aget. Om justeringen
ar korrekt ska skirbalken ligga mot marken ldngs hela sin ldngd, och avlastningskedjan ska vara spéand.

- Skérvinkeln viljs beroende pa tillstindet hos den vegetation som slas.
- Snittet i det slagna fodret ska vara sd nira vinkelrdtt mot stjdlken som mojligt. Justering av
skdrvinkeln gors genom att dndra lingden pa den Ovre traktorldnken.
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JUSTERING AV SLATTERMASKIN FOR ARBETE FPM Boljevac

Bild 5.

- Justering av klipphdjden utférs med glidskenor under sldiden och under spetsen (bild 5, position
4), och ska ligga i intervallet 3-9 cm (rekommenderad hojd 6 cm).

- Utkastarskivan (position 1, bild 5) kopplas till spetsen pa skdraggregatet med hjilp av skruv
(position 2, bild 5) och mutter (position 3, bild 5).

- Den tribaserade grésstyraren pa utkastarskivan placeras i det ldge som passar bést.

- Instillning av sdkerhetssystemet for frankoppling av skiraggregatet vid kontakt med hinder utfors
genom atdragning respektive lossning av muttern pa skruven som sitter pa balansbalken.

- Kontrollera remspanningen genom O0ppningen i skyddsplaten och spinn vid behov efter (tillaten
nedbdjning av remmen dr 10 mm).

INNAN DU PABORJAR ARBETET MED SLATTERMASKINEN SKA FOLJANDE UTFORAS:

- Tabort skyddet pd skdraggregatet.

- Kontrollera att alla skruvar ar dtdragna. Undantag &r muttrarna pa skirbalkens héllare (bild 6, pos.
10), som inte fir dras it eftersom detta skulle stora trycket fran de 6vre styrarmarna for knivarna.

- Smorj alla smorjnipplar. Smorjning utférs med universalfett.
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ARBETE MED SLATTERMASKINEN FPM Boljevac

Innan du borjar sl méste faltet inspekteras och eventuella hinder avldgsnas.
Korhastigheten vid slatter ligger mellan 4 och 8 km/h, beroende pa terrdng och vegetationens tillstand.
Beroende pa grodans och markens tillstdnd justeras klipphojden.

Under slattern ska forhallandena observeras. Om hinder upptécks ska de avldgsnas och arbetet fortsitta.
Slattern ska utforas med full arbetsbredd for att uppné full ekonomisk effektivitet.

Om skidraggregatet under arbetet triaffar ett dolt hinder kommer sdkerhetsanordningen att koppla ur
skirbalken. For att fortsitta arbetet méste traktorn stannas och kraftuttaget kopplas ur, dérefter kors
traktorn ndgot bakat och slattermaskinen lyfts med hydrauliken. Genom att svinga skdraggregatet
aterstélls sédkerhetssystemet till arbetsldge.

Om sdkerhetssystemet kopplar ur under normal drift ska fjadern spénnas.

Om skéraggregatet fastnar kommer kilremmarna att slira. Da ska traktorn stannas, slattermaskinen
kopplas ur, traktorn flyttas bakét och orsaken till blockeringen faststillas fran baksidan. Innan arbetet
aterupptas ska remspédnningen kontrolleras.

Efter avslutad slatter ska maskinen forberedas for transport:

- Placera skyddet over skidrbalkarna pé skdraggregatet.
- Placera skiraggregatet i vertikalt ldge och sikra det med héllare och handtag med mutter.
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UNDERHALL AV SLATTERMASKINEN FPM Boljevac

- Sléttermaskinen ska smorjas regelbundet och justeras korrekt. Regelbunden smorjning forldnger
dess livslangd.
- Innan arbetet paborjas ska alla smorjpunkter och dvriga glidytor smorjas.

BYTE AV KNIVAR PA SLATTERMASKINEN (SKARBALKAR)

- Lossa skruvarna som féster skérbalkarna till drivmekanismen (bild 7, pos. 5).

- Vrid de 6vre styrarmarna (bild 6, pos. 4) bakét enligt bilden. Om de &r svara att vrida, lossa delvis
muttrarna (pos. 10) for att underlétta vridningen.

- For den Ovre skirbalken at sidan tills knivhuvudet (yttre hdvarmen) ar fritt, och ta dérefter bort
skirbalken.

- Lyft den nedre skirbalken tills hylsan ldmnar de nedre styrarmarna (pos. 2, bild 6), for den sedan
at sidan tills knivhuvudet (inre hdvarmen) ar fritt, och ta bort skérbalken.

- Montering av nya balkar sker i omvind ordning. Vid montering ska halen i de 6vre och nedre
styrarmarna fyllas med fett. Muttrarna pa position 10 ska ater dras &t och stillas tillbaka i
ursprungslége.

Bild 6.
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DRIVMEKANISM FPM Boljevac

Drivmekanismen dverfor rorelse via axel, excenterplattor och ett system av hidvarmar till skdrbalkarna
och uppnar upp till 1600 oscillationer/min.

Smorjning utfors med hogkvalitativt fett beroende pa driftstid och temperatur, men minst var 4:e till 6:e
timme.

Tvaarmade hdavarmar (bild 7, pos. 1) oscillerar i det dvre lagret (bild 7, pos. 2) dir bronsbussningar &r
pressade, och dessa roterar kring excenterbussningar (bild 7, pos. 3) som anvinds for att stilla in spel
mellan skirbalkarna i arbetslédge.

Bild 7.
Skéarknivarna 1 arbetsomradet far inte kollidera med varandra.
Nodvindigt spel uppnas pa foljande sitt:

- For skdrknivarna till mittldge (bild 8) sa att den dvre styrarmen bildar en vinkel pa 90° 1
forhéllande till balkens 6vre kant.

- Lossa kronmuttern (pos. 4, bild 7) pd den dvre axeln tills excenterbussningarna kan vridas for
hand eller med verktyg.

- Vrid excenterbussningen som via den tvdarmade hdvarmen bér den dvre skérbalken till Gvre
laget.

- Vrid excenterbussningen som via den tvdarmade hdvarmen bér den nedre skdrbalken tills ett spel
pa 0,2—0,4 mm uppnas mellan knivarna (latt kontakt ska vara sddan att inget ljud eller slag
uppstér under drift).

- Efter justering, dra at kronmuttern (pos. 4, bild 7) ordentligt och sékra den med sprint mot
sjdlvlossning
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KNIVSTYRARMAR FPM Boljevac

KNIVSTYRARMAR - OVRE

De 6vre styrarmarna dr monterade i enheter med fjadrar (bild 9, pos. 2) och dr med hjélp av skruvar och
sjilvldsande muttrar (bild 9, pos. 1) fastsatta pa grundbalken.

Bild 9.
Trycket fran de 6vre styrarmarna pa knivparet uppgér till cirka 12—14 daN per arm, vilket uppnas genom
atdragning eller lossning av muttern (pos. 1, bild 9). Utrymmet mellan fjddrarna ska rengoras oftare och

alla friktionsytor ska regelbundet smorjas och oljas.

AKTA: En vridning av muttern (pos. 1, bild 9) med ett halvt varv motsvarar en tryckkraft pa cirka 4 daN.

KNIVSTYRARMAR - NEDRE

De nedre styrarmarna (bild 10, position 2) d&r monterade pa hallare dér de kan justeras 1 hojdled (bild 11).
Alla styrarmar ska vara placerade pd samma hojd i forhdllande till grundbalken, och var och en dverfor
tryckkraften fran knivparet och haller dem pa samma niva.
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KNIVSTYRARMAR FPM Boljevac

I
o=l ¥

Bild 10. Bild 11.

Utrymmet mellan knivstyrningar och nedre armar ska smorjas periodiskt.
De 6vre och nedre knivstyrarmarna (bild 9 och bild 10) fér inte berdra knivarnas baksidor pé skérbalkarna.
Efter langre tids arbete kan de ovre styrarmarna rétas ut.
Nér detta sker ska de justeras och aterstillas till ursprunglig form, se bild 12, bild 13 och
bild 14.

Bild 12. Bild 13.

Bild 14.
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SKARKNIV FPM Boljevac

Skdarkniven pa skédrbalken ar tillverkad av  hogkvalitativt stdl och  varmebehandlad.
Efter en viss tid blir knivens skiireggar sloa. Sloa skiireggar kan slipas for att dterfa skirpan.
Slipning av knivarna ir av stor betydelse for en ren och smidig slatter.

Om mojligt, anvénd endast justerbara maskiner med ldmpliga slipverktyg (KOMAG eller MERC — bild
15 och bild 16).

Bild 15 Bild 16

Om nédgon av de ndmnda slipmaskinerna inte finns tillgénglig kan slipning dven utforas med en
handslipmaskin som pa bild 17.

- Vid slipning far knivarna inte 6verhettas, eftersom de da blir obrukbara.
- Skéreggens spets far inte rundas av (bild 18, position 1).

- Skéreggens profil far inte slipas 1 bagform (bild 18, position 2).

- Skéreggens profil maste slipas symmetriskt (bild 18, position 3).

Bild 17. Bild 18.

sida 23



SKARKNIV FPM Boljevac

- Vil och korrekt slipade knivar, se bild 19.

- Knivarna pa den 6vre skirbalken ska dverensstimma med knivarna pa den nedre skérbalken. Om
de 6verlappar de nedre knivarna med tva millimeter (bild 20), maste de ovre styrarmarna justeras
enligt punkt D.

max, 2mm

,“_
i
iy
=
=
3
-y

Bild 19. Bild 20.

STYRNINGAR FPM Boljevac

Styrningen har till uppgift att forhindra att den 6vre skirbalken hoppar nér den stdter pa ett hinder (sten
eller annat).

Den framre delen av styrningen fér inte berdra knivens baksida. Den bakre ytan pd styrningen fér inte
heller berora skérbalkarnas ytor.

Spéren pa styrningen mojliggdr justering (bild 21).

Bild 21.

Om du noggrant har studerat denna handbok och foljer de angivna instruktionerna kommer din
slattermaskin att ha:

- Oavbruten och kontinuerlig drift.

- Ren slatter.

- Besparingar i brénsle och tid.
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GRUNDLAGGANDE REGLER FPM Boljevac

Normalt tryck fran de 6vre knivstyrarmarna och vassa knivar = ren slatter.

Hogt tryck och sloa knivar = délig slatter, hog belastning pa drivdelarna, eventuell knivbrott.

TEKNISKA EGENSKAPER FOR TRAKTORSLATTERMASKIN FPM Boljevac

eos Yy g M o km/h hath [ )

cat min KW{HF) hydraulic
LK 170/2 [ 17 | 45 | | 18(24) 2 ' 220
'LK170/2H | 1,7 | 45 | Ll 540 12 2 | 3.0 | v | 228
LK 190/2 [ 19 | s | 2,3 ' | 224
LK 190/2 H 19 | & 25(34) 23 v | 238
LK 225/2 H 225 | 61 | 3,0 v | 255
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RESERVDELSLISTA FPM Boljevac

- Instruktion for bestillning av reservdelar -

- For bestéllning av reservdelar eller komponenter, kontakta avdelningen for forsédljning av reservdelar.
- Extrautrustning eller tillbehor, vars identifikationsnummer borjar med 1, samt monterings- och
bruksanvisning, bestélls via avdelningen for maskinforséljning.

Bilderna pa foljande sidor visar maskindelar som &r markerade med 16pnummer.
I texten bredvid bilden anges: maskindelens 16pnummer, dess identifikationsnummer, antal i
slattermaskinen samt vid behov dimension, standard eller erforderligt d&tdragningsmoment.
Var ocksa uppmaérksam pé ytterligare méarkningar pa sidorna.
For att undvika missforstdnd och felaktig leverans vid bestéllning av reservdelar ska féljande uppgifter
alltid anges:
- beteckning och nummer pa slattermaskinen (serie, Ne)
- nummer och namn pa reservdelen (faststélls 1 denna listai)
- antal bestéllda reservdelar
- Onskat leveranssitt (post, express 0sv.)
- fullstdndig adress till bestéllaren (inklusive postnummer)

T . Dorda Simeonovita 25,
?'FPM 19370 Boljevac.

ACROMEHAMIKA www.fpm-agromehanika.rs

s sec) R
SERIJSKI BROU

SERIIA A
MASA (kg) ‘& 'b
YEAR OF FRODUCTION [
GODINA PROIZVODNJE _ ||E|-|

= Made in Serbla -

P& din slattermaskin, pa platen som visas pa bilden, &r
serien och fabriksnumret instansade. Garantifall och andra
fridgor kan inte behandlas utan uppgifter om serien och
fabriksnumret.

Vi ber dig att omedelbart efter leverans av maskinen
skriva in dessa nummer hér i originalet.

ANVANDA SYMBOLER FOR FORKORTAD BETECKNING

DNO | Extra, valfri utrustning Q Antal (kvantitet) vid behov

For .... Se anmarkning

<> Férutom ....
ﬂ Rorelseriktning
> Fran ... till ....

Zam | Ersitter

Rotationsriktning
o Diameter m

>|< Styrka (tjocklek) % Sats av delar & komponenter
TAN | For vingardstraktorer
T1 Fér traktorer kat. 1 ZA | Ersitts med en eller flera delar
T2 | For traktorer kat. 2 Z Antal tinder
T3 For traktorer kat. 3 D.P | Tjocklek pa bricka (mellanligg)
<—> | Lingd DPS | Tjocklek pa bricka for att minska spel

FPM AGROMEHANIKA DOO BOLJEVAC
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RESERVDELSLISTA (BARANDE RAM) FPM Boljevac

Bild 1
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RESERVDELSLISTA (BARANDE RAM)

FPM Boljevac

Nummer | Namn Beteckning | Ident Antal
1 BUSSNING 627.10.108 | 5724 1
2 SPRINT 6x40 021.10.017 | 5464 2
3 ANSLUTNINGSPUNKT 627.13.022 | 5110 1
4* LYFTBALK - z.s. 627.14.395 | 23924 1
4™ LYFTBALK - z.s. 627.13.019 | 5095 1
S AXELTAPP 627.13.883 | 46617 2
6 KEDJEHALLARE - z.s. 627.12.842 | 6340 1
7 LASKROPP 627.13.882 | 17433 2
8 FALLBAR SPRINT 12x45 611.20.010 | 23897 1
9 KROK FOR TRANSPORTLAGE - z.s. 627.13.050 | 5149 1
10 KEDJA 8 - L=294 - 7 lankar 627.13.052 | 5151 1
11 KEDJESPANNARE 627.12.838 | 6339 1
12 TOPPLANKSFASTE 627.16.404 | 50072 1
13 BARANDE RAM — z.s. 627.16.400 | 50087 1
14 \H,é'g{'}ﬁﬁ AELicﬁiGS'éATTERBALK ! 627.13.075 | 5111 1
15 LASSPRINT 627.10.251 | 6607 1
16 BRICKA B20 021.22.005 | 5442 1
17 MUTTER M20x1.5-6H 020.06.010 | 4641 1
18 MUTTER M14-6H 020.06.010 | 5340 1
19 MUTTER 627.13.258 | 5098 1
20 SKRUV M12x40-6g 020.00.001 | 10820 2
21 BRICKA A12 021.20.004 | 18527 2
22 FORSTARKNING 627.13.016 | 5109 1
23 ANSLUTNINGSPUNKT 627.16.401 | 50069 1
24 DISTANSBRICKA 627.13.033 | 5107 4
25 GUMMIINSATS 627.13.034 | 5108 8
26 VINKELHALLARE — z.s. 627.13.018 | 5094 1
27 SAXPINNE 3.2x20 021.13.001 | 2466 2

* - HYDRAULISKT LYFTSYSTEM
** - MEKANISKT LYFTSYSTEM

Tabell 1 (Bild 1)
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RESERVDELSLISTA (DRIVSYSTEM OCH PLAT) FPM Boljevac

%

Bild 2
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RESERVDELSLISTA (DRIVSYSTEM OCH PLAT)

FPM Boljevac

Num | Namn Beteckning | Ident Antal
1 MUTTER M8-6H 020.06.010 |60 2
2 BRICKA B8 021.22.005 | 70 10
3 MUTTER M8-6H 020.06.011 | 2444 2
4 BRICKA A8 021.20.001 |65 2
5 SKRUV M8x20-6g 020.00.001 | 9985 12
6 PLASTLADA FOR DOKUMENTATION 000.00.000 | 111014 1
7 KIL A12x8x56 021.14.001 | 5335 1
8 DRIVREMSKIVA 627.12.008 | 5195 1
9 BRICKA 40 021.22.009 | 5326 1
10 | MUTTER KM8 020.06.007 | 5337 1
11 KILREMM 17x2400 038.51.002 | 9891 2
12 | SKYDDSPLAT — FRAM 627.16.222 | 46656 1
13 | SKRUV M10x35-6g 020.00.001 | 12881 1
14 | BRICKA B10 021.22.005 | 71 1
15 | BRICKA 11x45x8 627.13.519 | 5376 1
16 | DRIVEN REMSKIVA 627.13.515 | 5375 1
17 | KIL 10x8x40 021.14.001 |77 1
18 | SKYDDSPLAT BAK — z.s. 627.16.525 | 51410 1

Tabell 2 (Bild 2)
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RESERVDELSLISTA (FASTE FOR ANSLUTNINGSRAM) FPM Boljevac

Bild 3
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RESERVDELSLISTA (FASTE FOR ANSLUTNINGSRAM)

FPM Boljevac

Num | Namn Beteckning | Ident Antal
1 SKRUV M6x16-69g 020.00.001 | 42205 4
2 BRICKA A6 021.20.001 | 19099 4
3 KAPA FOR KRAFTOVERFORINGSAXEL 627.15.130 | 37132 1
4 SKYDD FOR KRAFTOVERFORINGSAXEL | 627.20.268 | 111017 1
S SNAPPRING 35 021.23.002 |88 1
6 LAGER 6207 022.31.001 | 5370 2
7 SNAPPRING 72 021.23.005 | 4233 2
8 DISTANSSLEEV 627.10.536 | 5920 1
9 KRAFTOVERFORINGSAXEL 627.10.576 | 5922 1
10 HALLARE FOR DRIVREMSKIVA — z.s. 627.12.895 | 5097 1
1 SMORNIPPEL AM6 020.16.001 | 2392 2
12 MUTTER M12-6H 020.06.010 | 62 1
13 FJADERFASTE 627.10.617 | 5804 2
14 TRYCKFJADER 627.10.618 | 7952 1
15 SPANNSTANG 627.10.615 | 5802 1
16 SAXPINNE 4x32 021.13.001 | 5822 1
17 BRICKA A12 021.20.001 | 66 1
18 STODFOT - z.s. 627.12.049 | 4022 1
19 HALLARE — z.s. 627.12.682 | 6049 1
20 SAKRING-R 805.40.784 | 6623 1
21 BRICKA B27 021.20.001 | 7947 2
22 SKRUV M8x50-6g 020.00.001 | 9655 1
23 SAXPINNE 6,3x45 021.13.001 | 4088 3
24 BRICKA B8 021.22.005 |70 1
25 MUTTER M8-6H 020.06.010 | 60 1
26 FASTE FOR ANSLUTNINGSRAM — z.s. 627.16.665 | 56694 1
27 MUTTER M16-6H 020.06.011 | 23131 3
28 BRICKA B16 021.22.005 | 2420 3
29 HALLARE — z.s. 627.13.070 | 5090 1
30 GAFFEL MED SKYDD - z.s. 627.17.535 | 93945 1
31 SKRUV M16x150-6g 020.00.001 | 5383 3
32 BUSSNING 627.10.545 | 5921 2
33 CYLINDERTAPP @30 627.19.430 | 110433 1
34* | AXELTAPP 627.13.883 | 46617 1
35" | SAXPINNE 3.2x20 021.13.001 | 2466 1
36" | LASKROPP 627.13.882 | 17433 1
37" | LYFTSYSTEM — z.s. 627.13.044 | 5092 1

Tabell 3 (Bild 3)

* - MEKANISKT LYFTSYSTEM
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RESERVDELSLISTA (DRIVMEKANISM) FPM Boljevac

Bild 4
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RESERVDELSLISTA (DRIVMEKANISM)

FPM Boljevac

Num | Namn Beteckning | Ident Antal
1 GRASVANDARE 627.16.518 | 51360 1
2 SKRUV M8x35-6g 020.00.001 | 5708 3
3 BRICKA A8 021.20.001 | 65 3
4 MUTTER M8-6H 020.06.010 | 60 3
5 GLIDSKO 627.16.523 | 51453 1
6 SKRUV M12x50-6g 020.00.015 | 5517 2
7 SLADE - z.s. 627.16.515 | 51331 1
8 SKRUV M16x70-6g 020.00.001 | 20837 2
9 SKRUV M12x40-6g 020.00.015 | 8119 1
10 SKRUV M12x35-6g 020.00.001 | 56 1
11 BRICKA B16 021.22.005 | 2420 2
12 MUTTER M16-6H 020.06.011 | 23131 2
13 MUTTER M12-6H 020.07.005 | 4671 1
14 BRICKA B12 021.22.005 |72 3
15 BRICKA A12 021.20.001 | 66 2
16 GAFFEL — z.s. 627.17.533 | 93943 1
17 SKRUV M12x50-6g 020.00.001 | 2977 1
18 VINKELHALLARE 627.10.841 | 5203 1
19 MUTTER M12-6H 020.06.010 |62 3
20 HUS 627.12.724 | 5265 1
21 HALLARE 2RL 627.20.629 | 113395 1
22 TAPP 627.10.968 | 6627 1
23 SAXPINNE 4x25 021.13.001 | 5727 4
24" | DUBBELARMAD JUSTERINGSARM 627.16.664 | 56698 1
24" | DUBBELARMAD JUSTERINGSARM 627.10.967 | 6626 1
25 SKRUV M16x65-6g 020.00.038 | 5512 1
26 MUTTER M16-6H 020.06.010 |63 1
27 SNAPPRING 72 021.23.005 | 4233 2
28 GLIDLAGER 627.20.654 | 113873 2
29 LAGER 6306 022.31.001 | 11266 1
30 SMORNIPPEL AM6 020.16.001 | 2392 6
31 VANSTER ARM 627.12.375 | 5223 1
32 EXCENTERPLATTA | 627.12.368 | 5279 1
33 AXEL 627.13.516 | 5300 1
34 LAGER 6207Z 022.31.001 | 5370 2
35 MELLANDEL 627.10.863 | 5267 1
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RESERVDELSLISTA (DRIVMEKANISM)

FPM Boljevac

36 HOGER ARM 627.12.374 | 5226 1
37 KAPA 627.12.385 | 5286 1
38 SNAPPRING 30 021.23.002 | 5578 1
39 LAGER 6306 022.31.001 | 11266 1
40 SKRUV M10x50-6g 020.00.006 | 5576 1
41 MELLANLAGG 627.12.384 | 5284 1
42 KIL 627.12.387 | 10951 1
43 EXCENTERPLATTA 627.12.369 | 5282 1
44 SKRUV M12x1.5x60 020.00.003 | 101785 4
45 SPECIALSKRUV - z.s. 627.12.389 | 5207 1
46 | HALLARE FOR DUBBELARMAD POLUGA | 627.10.781 | 5208 2
47 MUTTER M14x1.5-6H 020.06.014 | 5496 2
48 BRICKA A16 021.20.001 | 68 2
49 MUTTER M18x1.5-6H 020.06.014 | 5622 2
50 SAXPINNE 4x32 021.13.001 | 5822 2
51 BRICKA 14.5x38x2 627.12.390 | 5209 2
52 SAXPINNE 3.2x30 021.13.001 | 2556 1
53 KULLED - HOGER 627.13.520 | 5255 1
54 KULLED — VANSTER 627.13.468 | 5254 1
55 MUTTER M12-6H 020.06.010 | 15122 2
56 SKRUV M12x30-6g 627.20.282 | 111451 2
57 TATNINGSRING 627.12.377 | 5289 2
58 HYLSA 627.13.517 | 5312 2
59 KAPA 627.12.386 | 5287 2
60 DUBBELARM 627.13.518 | 6631 2
61 GLIDLAGER 627.20.630 | 113399 4
62 EXCENTERBUSSNING 627.12.392 | 5210 2
63 MUTTER M12x1,5-6H 020.06.010 | 101786 4
64 BRICKA A14 021.20.001 | 67 2
65 MUTTER M14x1.5-6H 020.06.014 | 5496 1
66" | CYLINDERTAPP FOR HYDRAULCYLINDER | 627.16.534 | 51530 1

Tabell 4 (Bild 4)

* - HYDRAULISKT LYFTSYSTEM
** - MEKANISKT LYFTSYSTEM
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RESERVDELSLISTA (SKARAGGREGAT 1,7 m och 1,9 m —- FORSTARKNING) FPM Boljevac

Bild 5
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RESERVDELSLISTA (SKARAGGREGAT 1,7 m och 1,9 m)

FPM Boljevac

Num | Namn Beteckning | Ident Antal
1* SKYDD 1,7 m 627.16.529 | 51509 1
1** SKYDD 1,9 m 627.16.531 | 51514 1
2 FJADER 850.12.032 | 10949 2
3* SKRUV M10x40-6g 020.00.029 | 10718 4
3** SKRUV M10x40-6g 020.00.029 | 10718 5
4 SAXPINNE 3.2x32 021.13.001 | 18128 2
5* MUTTER M10-6H 020.06.011 | 2208 4
5** MUTTER M10-6H 020.06.011 | 2208 5
6" NEDRE FJADER 267.2800 627.12.068 | 50941 4
6™ | NEDRE FJADER 267.2800 627.12.068 | 50941 5
” OVRE FJADER 267.2700 627.12.069 | 50942 4
7™ | OVRE FJADER 267.2700 627.12.069 | 50942 S
8* NEDRE SKARBALK 1,7 m — KNIVENHET 627.16.574 | 53470 1
8™ | NEDRE SKARBALK 1,9 m — KNIVENHET 627.16.578 | 53487 1
9 GRUNDBALK 1,7 m — MONTERING 627.16.452 | 50936 1
9" | GRUNDBALK 1,9 m —- MONTERING 627.16.462 | 50950 1
10" | SKRUV M8x45-6g 020.00.001 | 2495 4
10™ | SKRUV M8x45-6g 020.00.001 | 2495 5
11* | BRICKA B8 021.22.005 |70 4
11** | BRICKA B8 021.22.005 |70 5
12* | MUTTER M8-6H 020.06.010 |60 4
12** | MUTTER M8-6H 020.06.010 |60 5
13" | OVRE SKARBALK 1,7 m SLAT KNIV 627.16.573 | 53469 1
13™ | OVRE SKARBALK 1,9 m SLAT KNIV 627.16.576 | 53481 1
14* | KNIVSTYRARM OVRE 627.10.827 | 50940 4
14** | KNIVSTYRARM OVRE 627.10.827 | 50940 5
15* KNIVSTYRARM NEDRE 627.10.818 | 50953 3
15 | KNIVSTYRARM NEDRE 627.10.818 | 50953 4
16 HOGER GLIDSKO - z.s. 850.42.130 | 4784 1
17 SKRUV M12x50-6g 020.00.001 | 2977 1
18 BRICKA A12 021.20.001 | 66 2
19 MUTTER M12-6H 020.06.010 |62 2
20 HOGER SLADE 627.10.885 | 5291 1
21 SKRUV M10x38-6g 020.00.023 | 5493 2
22 STYRNING 627.12.085 | 5201 1
23 BRICKA 10 021.20.001 | 4635 2
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RESERVDELSLISTA (SKARAGGREGAT 1,7 m och 1,9 m)

FPM Boljevac

24 MUTTER M10-6H 020.06.010 | 61 2
25 BULT M12x70 627.10.708 | 6619 1
26 FJADER 850.12.033 | 10950 1
27 SAXPINNE 4x25 021.13.001 | 5727 1
28 NIT 5x22 021.12.005 | 4802 1
29 | KNIVSPETS FOR KLJUN 804.90.739 | 5292 1

Tabell 5 (Bild 5)

*- LK 170/2 (FPM 627.119) — 1,7m; LK170/2H (FPM 627.144) — 1,7m
** - LK 190/2 (FPM 627.120) — 1,9m; LK190/2H (FPM 627.145) — 1,9m
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LISTA OVER RESERVDELAR (SKARAGGREGAT 1,9 m och 2,25 m — med forstarkning) FPM Boljevac

Bild 6
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LISTA OVER RESERVDELAR (SKARAGGREGAT 1,9 m och 2,25 m — med foérstérkning)

FPM Boljevac

Num | Namn Beteckning | Ident Antal
1* SKYDD 1,9 m 627.16.531 | 51514 1
1** SKYDD 2,25 m —z.s. 627.17.676 | 95025 1
2 SAXPINNE 3.2x32 021.13.001 | 18128 2
3 FJADER 850.12.032 | 10949 2
4 SKRUV M10x35-6g 020.00.006 | 110394 7
5 SKRUV M10x50-6g 020.00.006 | 5576 8
6 FORSTARKNING AV GRUNDBALK — z.s. 627.19.228 | 110027 1
7 MUTTER M10-6H 020.06.010 | 43068 18
8" NEDRE SKARBALK 1,9 m - SKARKNIV 627.16.578 | 53487 1
8™ | NEDRE SKARBALK 2,25 m - SKARKNIV 627.17.348 | 94698 1
9* SKRUV M10x40-6g 020.00.029 | 10718 5
9** SKRUV M10x40-6g 020.00.029 | 10718 6
10" | NEDRE FJADER 267.2800 627.12.068 | 50941 S
10 | NEDRE FJADER 267.2800 627.12.068 | 50941 6
11" | OVRE FJADER 267.2700 627.12.069 | 50942 5
11" | OVRE FJADER 267.2700 627.12.069 | 50942 6
12* | MUTTER M10-6H 020.06.011 | 2208 5
12** | MUTTER M10-6H 020.06.011 | 2208 6
13" | GRUNDBALK 1,9 m - SVETSSATS 627.19.404 | 110355 1
13" | GRUNDBALK 2,25 m - SVETSSATS 627.19.323 | 110382 1
14 | OVRE FORSTARKNING AV BALK 627.19.229 | 110026 1
15 SKRUV M10x40-6g 020.00.006 | 111461 2
16" | OVRE SKARBALK 1,9 m SLAT KNIV 627.16.576 | 53481 1
16™ | OVRE SKARBALK 2,25 m SLAT KNIV 627.17.350 | 94700 1
17* | KNIVSTYRARM OVRE 627.10.827 | 50940 5
17** | KNIVSTYRARM OVRE 627.10.827 | 50940 6
18* KNIVSTYRARM NEDRE 627.10.818 | 50953 4
18" | KNIVSTYRARM NEDRE 627.10.818 | 50953 5
19 MUTTER M10-6H 020.06.010 | 61 2
20 | BRICKA 10 021.20.001 | 4635 2
21 STYRNING 627.12.085 | 5201 1
22* | MUTTER M8-6H 020.06.010 |60 4
22** | MUTTER M8-6H 020.06.010 |60 5
23* | BRICKA B8 021.22.005 |70 4
23" | BRICKA B8 021.22.005 |70 5
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LISTA OVER RESERVDELAR (SKARAGGREGAT 1,9 m och 2,25 m — med foérstérkning)

FPM Boljevac

24* | SKRUV M8x45-6g 020.00.001 | 2495 4
24™ | SKRUV M8x45-6g 020.00.001 | 2495 5
25 | SKRUV M10x38-6g 020.00.023 | 5493 2
26 | HOGER SLADE 627.10.885 | 5291 1
27 | SAXPINNE 4x25 021.13.001 | 5727 1
28 | MUTTER M12-6H 020.06.010 | 62 2
29 | BRICKA A12 021.20.001 | 66 2
30 | FJADER 850.12.033 | 10950 1
31 BULT M12x70 627.10.708 | 6619 1
32 | SKRUV M12x50-6g 020.00.001 | 2977 1
33 | HOGER GLIDARE - z.s. 850.42.130 | 4784 1
34 | NIT 5x22 021.12.005 | 4802 1
35 | KNIVSPETS FOR KLJUN 804.90.739 | 5292 1

* - LK 190/2H (FPM 627.390) — 1,9m
** - LK 225/2H (FPM 627.251) — 2,25m

Tabell 6 (Bild 6)
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LISTA OVER RESERVDELAR (SKARKNIVAR 1,7 m; 1,9 m; 2,25 m) FPM Boljevac

Bild 7
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LISTA OVER RESERVDELAR (SKARKNIVAR 1,7 m; 1,9 m; 2,25 m)

FPM Boljevac

Num | Namn getecknin Ident Antal
1 INRE ARM — 1.7 m — z.s. 627.16.467 | 51251 1
1" | INRE ARM — 1,9/2,25 — z.s. 627.16.501 | 51255 1
1" | INRE ARM — 1,9/2,25 — z.s. 627.16.501 | 51255 1
2" SKARKNIV - TAGGAD 627.16.589 | 54851 18
2** | SKARKNIV - TAGGAD 627.16.589 | 54851 21
2*** | SKARKNIV - TAGGAD 627.16.589 | 54851 25
3" SKARKNIV — TAGGAD MED STYRNING 627.16.590 | 54864 4
3™ | SKARKNIV — TAGGAD MED STYRNING 627.16.590 | 54864 4
3™ | SKARKNIV — TAGGAD MED STYRNING 627.16.590 | 54864 5
4 SKARKNIV FOR SLATTER 627.10.776 | 5232 1
5 NIT 6x20 022.12.001 | 5538 9
6 NIT 6x13 022.12.011 | 5614 37
6" | NIT 6x13 022.12.011 | 5614 43
6" | NIT 6x13 022.12.011 | 5614 53
” YTTERARM — 1,7/1,9 m 627.16.492 | 51258 1
7* | YTTERARM —1,7/1,9m 627.16.492 | 51258 1
7" | YTTERARM — 2,25 m 627.13.467 | 5301 1
8* SKARKNIV - SLAT 627.17.322 | 65453 18
8" | SKARKNIV - SLAT 627.17.322 | 65453 20
8" | SKARKNIV - SLAT 627.17.322 | 65453 24
9 SKARKNIV — SLAT MED STYRNING 627.17.323 | 65454 4
9™ | SKARKNIV — SLAT MED STYRNING 627.17.323 | 65454 5
9™ | SKARKNIV — SLAT MED STYRNING 627.17.323 | 65454 6
10 | NIT 6x27 022.12.001 | 5617 1
" NIT 6x25 021.12.001 | 5545 1
12 | NIT 6x22 021.12.001 | 76 1
13" | NIT 6x20 022.12.001 | 5538 2
13™ | NIT 6x20 022.12.001 | 5538 2
13™" | NIT 6x20 022.12.001 | 5538 6
14" | NIT 6x13 022.12.011 | 5614 39
14™ | NIT 6x13 022.12.011 | 5614 45
14™* | NIT 6x13 022.12.011 | 5614 51

*  -LK170/2 (FPM 627.119) — 1,7m;

Tabell 7 (Bild 7)

LK170/2H (FPM 627.144) —1,7m

** -LK190/2 (FPM 627.120) — 1,9m; LK190/2H (FPM 627.145/390) — 1,9m;
- LK 225/2H (FPM 627.251) — 2,25m
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LISTA OVER RESERVDELAR (BALANSARM)

FPM Boljevac

Bild 8
Num | Namn Beteckning | Ident Antal
1 MUTTER M16-6H 020.06.010 | 63 1
2 FJADERSATE 627.12.011 | 6618 1
3 TRYCKFJADER 627.10.618 | 7952 1
4 LAS — zs. 627.13.059 | 5101 1
5 BALANSARM — z.s. 627.13.065 | 5100 1
6 FALLBAR SPRINT 12x45 611.20.010 | 23897 1

Tabell 8 (Bild 8)
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LISTA OVER RESERVDELAR (SKRAPBRADA)

FPM Boljevac

Bild 9
Broj | Naziv Oznaka Ident Koli€ina
1 BULT M12x70 627.10.708 | 6619 1
2 SKRUV M8x30-6g 020.00.078 | 5515 1
3 SKRUV M8x50-6g 020.00.029 | 5501 1
4 HALLARE FOR GRASVANDARE 627.10.119 | 6624 1
S GRASVANDARE 627.10.121 | 9753 1
6 SKRAPBRADA 627.12.928 | 5172 1
7 BRICKA A8 021.20.001 |65 2
8 BRICKA B8 021.22.005 | 70 2
9 MUTTER M8-6H 020.06.010 |60 2
10 | FJADER 850.12.033 | 10950 1
" BRICKA A12 021.20.001 | 66 1
12 MUTTER M12-6H 020.06.010 |62 1
13 SAXPINNE 4x25 021.13.001 | 5727 1

Tabell 9 (Bild 9)
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LISTA OVER RESERVDELAR (HYDRAULIK)

FPM Boljevac

Bild 10
Broj | Naziv Oznaka Ident Kolic¢ina
1 HYDRAULCYLINDER @40/@22 627.16.384 | 49978 1
2 HYDRAULCYLINDERKOPPLING M16x1,5 | 000.00.000 | 64277 1
3 SLANG L=2500 mm - M16x1,5 / DKOL90 000.00.000 | 65011 1
4 INSKRUVAR FOR KOPPLING M16x1,5 628.02.230 | 65012 1
5 PROPP FOR KOPPLING 000.00.000 | 64278 1

Tabell 10 (Bild 10)

sida 46




et FPM AGROMEHANIKA DOO
& FPM . o

Porda Simeonovica 25

19370 Boljevac — Serbien

ORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE 2006/42/EC

Vi, FPM Agromehanika DOO,
Djordja Simeonovica 25, 19370, Boljevac, Serbien

forsdkrar hiarmed, i egenskap av tillverkare och inom ramen for vért ansvar, att produkten

Typ: Slittermaskiner med tva skirbalkar

Modell: LK 170/2 - FPM 627 119 - arbetsbredd 1,7 m
LK 190/2 - FPM 627 120 - arbetsbredd 1,9 m
LK 170/2H - FPM 627 144 - arbetsbredd 1,7 m
LK 190/2H - FPM 627 145 - arbetsbredd 1,9 m
LK 190/2H - FPM 627 390 - arbetsbredd 1,9 m
LK 225/2H - FPM 627 251 - arbetsbredd 2,25 m

Produktionsar: 2026

ar i overensstimmelse med kraven faststillda i Europeiska direktivet 2006/42/EG (maskindirektivet).

Produkten 6verensstimmer med foljande standarder:

- SRPS ENISO 12100:2014

- SRPS ENISO 13857:2020

- SRPS EN ISO 4254-1:2016

- SRPS ENISO 4254-1:2016/A1:2022
- SRPS EN ISO 4254-12:2013

- SRPS ENISO 4254-12:2013/A1:2017
- EN 1553:2000

- SRPS ENISO 11201:2014

- SRPS ENISO 4413:2011

I Boljevcu,
03.02.2026.

Signature of authorized person
DIRECTOR GENERAL

Branislav Rajic, BA in Mechanical Engineering
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Denna maskin uppfyller sikerhetskraven i det europeiska maskindirektivet.

/OPERAT(")REN SKA FOLJA ALLA REGLER FOR SAKERHET OCH HALSOSKYD \

SAMT TRAFIKREGLER PA VAG.
FOR DIN EGEN SAKERHET ANVAND ENDAST ORIGINALDELAR TILLVERKADE

AV FPM AGROMEHANIKA DOO - BOLJEVAC.

TILLVERKAREN ANSVARAR INTE FOR KONSEKVENSER AV FELAKTIG
ANVANDNING ELLER UNDERLATENHET ATT FOLJA
QEKOMMENDATIONERNA I DENNA MANUAL j




<A FPM

FOR DIN PERSONLIGA SAKERHET OCH
FOR ATT FA DET BASTA AV DIN
SLATTERMASKIN, ANVAND ENDAST
ORIGINALDELAR TILLVERKADE AV
FPM AGROMEHANIKA DOO BOLJEVAC

FPM AGROMEHANIKA DOO
19370 Boljevac, Djordja Simeonovic¢a 25
TELEFON: Forséljningsavdelning: Tel: +381 30 461 171

Mob: +381 63 485 312

Serviceavdelning: Tel: +381 30 463 619

Mob: +381 62 80 28 227
Import—-Export: +381 30 463 531

Fax: +381 30 463 405
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